1. Охарактеризуйте медные литейные сплавы, укажите их состав и маркировку по ГОСТ. Изложите особенности изготовления литейных форм для получения отливок из медных сплавов. Приведите примеры применения литых деталей из медных сплавов в автотракторном и сельскохозяйственном машиностроении.

2. Изобразите схему и изложите принцип работы пневматического ковочного молота.

3. Изложите технологический процесс литья деталей по выплавляемым моделям. Опишите  технико-экономические преимущества и недостатки этого метода отливки изделий, укажите область его применения.

4. Опишите подготовку металла  к волочению. Перечислите факторы, влияющие на выбор режима волочения.

5. Приведите схему действия сил в очаге деформации- при прокатке. Каковы условия захвата заготовки валками? Подсчитайте угол захвата при прокатке в гладких валках диаметром 800 мм. Исходная высота заготовки 170 мм, высота после прокатки 140 мм.

6. Каковы особенности кислого мартеновского  процесса производства стали в сравнения с основным и почему кислая мартеновская сталь по качеству лучше основной?

